5472 0901
Forsa 4 230V/50Hz 2,6 kW

5472 0902
Forsa 4 230V/50Hz 2,6 kW s pirediezem

5472 0903
Forsa 4 400V/50Hz 4,0 kW

5472 0904
Forsa 4 400V/50Hz 4,0 kW s pirediezem

5472 0905
Forsa 6 230V/50Hz 2,6 kW

5472 0906
Forsa 6 230V/50Hz 2,6 kW s pirediezem

5472 0907
Forsa 6 400V/50Hz 4,0 kW

5472 0908
Forsa 6 400V/50Hz 4,0 kW s pirediezem

5472 0909
Forsa 8 230V/50Hz 2,6 kW

5472 0910
Forsa 8 230V/50Hz 2,6 kW s pirediezem

5472 0911
Forsa 8 400V/50Hz 4,8 kW

5472 0912
Forsa 8 400V/50Hz 4,8 kW s pirediezem

5472 0913
Forsa 9 230V/50Hz 4,0 kW

5472 0914
Forsa 9 230V/50Hz 4,0 kW s pirediezem

5472 0915
Forsa 9 400V/50Hz 4,8 kW

5472 0916
Forsa 9 400V/50Hz 4,8 kW s pirediezem

m

For matovaci pila




Scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Gunzburger Stral3e 69

D-89335 Ichenhausen

Poznamka

V souladu se zakonem odpovédnosti za produkt uréeny k pouZiti neni vyrobce tohoto
stroj e odpovédny za Skody, ke kterym dojde na samotném stroji nebo ve spojeni stimto
strolem Vv pripadé Ze:

je provadéno nespravné pouziti stroje,

nejsou dodrZeny pokyny pro pouZiti tohoto stroje,

jsou provéadény opravy neopravnénym personalem,

je provedena instalace nebo vymena neorigindnich nahradnich dil,

je stroj pouZit pro jiné Ucely, nez pro které byl uréen,

dojde k selhéni elektrického systému kvuli nedodrZeni elektrickych specifikaci a norem

VDE 0100, DIN 57113/ VDE 0113.

Dopor uéeni:

Pred montazi a pouZitim stroje si pozorné prectéte cely navod k obsuze.

Tento navod k obsluze je uréen pro usnadnéni vaSeho sezndmeni se strojem a vyuziti jeho
moznosti pouZiti, pro které byl urcen.

Navod k obsluze obsahuje dulezité informace tykajici se bezpecného, spravného

a ekonomického pouziti vaseho stroje, zabranéni nebezpeti, Uspory nékladi na opravu,
sniZzeni doby necinnosti a zvy3Seni spolehlivosti a Zivotnogti stroje.

Je nutné, abyste vzdy dodrzovali nejen bezpe¢nostni piredpisy uvedené v tomto ndvodu, ale
i predpisy platné ve vasi zemi, které se vztahuji k ¢innosti stroje.

Navod k obsluze vlozte do umélohmotné slozky pro ochranu pred $pinou a vihkosti
auchovavejte ho v blizkosti stroje. Pred pouZzitim stroje je nutné, aby si veSkery persondl
uréeny pro obsluhu stroje pozorné piecetl cely navod a dodrZzoval vSechny pokyny, které jsou
v ném uvedeny. Stroj mohou obsluhovat pouze osoby, které byly vyskoleny v jeho pouziti
ainformovany o moznych nebezpecich, ke kterym miZe dojit pri praci se strojem. Obsluha
stroje musi spliiovat minimélni poZzadovany veék.

Kromé bezpe¢nostnich predpisi uvedenych v tomto navodu a specidlnich predpisi platnych
ve vasi zemi je nutné rovnéZ dodrZovat obecné platnatechnicka pravidla pro pouZziti
dievoobrabécich stroju.



Obecné pokyny

Kdyz stroj vybalite z jeho obalu, zkontrolujte, zda se Z&dna jeho ¢ast pri prepravé
neposkodila. V pripadé jakychkoliv vad ihned kontaktujte dodavatele. Na pozdéjsi
reklamace nebude bran ohled.

Zkontrolujte, zda dodévka obsahuje viechny ¢ésti stroje.

Pred pouzivanim stroje si pozorné prectéte ndvod k obsluze pro seznameni se strojem.
Pri pouZiti prislusenstvi nebo vyméné opotiebovanych dilt za nové pouzivejte pouze
originani dily. Néhradni dily jsou k dispozici u vaSeho specializovaného prodejce.

Pri objednévani nahradnich dilt specifikujte ¢islo dilu, typ stroje arok jeho vyroby.
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M ista v tomto navodu, ktera se tykaji bezpeinosti, jsou oznagena symbolem £\,

& Obecné bezpecnostni piredpisy

Udélte bezpec¢nostni pokyny viem osobadm provadéjicim obsluhu nebo Gdrzbu stroje.
Stroj musi byt pouzZivan pouze v technicky dokonaych podminkéch v souladu s pouzitim,
pro které byl urcen, podle pokynt uvedenych v navodu k obsluze. V eSkeré provozni
poruchy, obzvl&ste pak ty, které magji vliv na bezpecnost stroje, je nutné bezprostiedné
opravit.

PouZivejte pouze takové nastroje, které spliuji evropskou normu EN 847-1.

Dodrzujte viechny bezpe¢nostni pokyny a upozornéni, které jsou piipevnéné ke stroji.
Zgjistéte, aby byly vechny bezpe¢nostni pokyny a upozornéni, které jsou piipevnéné
ke stroji, plné citelné.

Nikdy nepouzivejte formatovaci pilu natezéni palivového dreva.

Upozornéni pri praci: Prsty aruce jsou vystaveny nebezpeci poranéni rotaénim reznym
nastrojem.



Zkontrolujte vSechny napdjeci kabely. Nepouzivejte vadne kabely.

Ujistéte se, Ze stroj stabilng stoji na pevném arovném podkladu.

Dbejte nato, aby déti nemély pristup ke stroji, kdyZ je stroj pripojen do privodu elektrické
energie.

Minimalni vék obsluhy stroje je 18 let. U¢ni musi mit nejmeéng 16 let a mohou pracovat se
strojem pouze pod dohledem.

Pri préci se strojem nesmi byt obsluha rozptylovéana.

UdrZujte na pracovi&ti okolo stroje poradek, odgtrante veskeré odstépky a dievény odpad.
Pokud se strojem pracuje druh& osoba, kterd provadi odstrainovani narezanych dilci, musi
byt stroj vybaven nastavcem stolu. Druh& osoba nesmi stét nikdy jinde nez u konce
néstavce stolu.

PouZivejte pouze r&dné naostiené, neposkozené a nezdeformované pilového kotouce.
Pilové kotouce vyrobené ze super-oceli nesmi byt pouZzity.

Bezpecnostni zatizeni, kterd se nachazeji na stroji, nesmi byt za z&dnych okolnosti
demontovana ani vyiazena z provozu.

Rozviraci klin je dulezité bezpe¢nostni zatizeni. Dilec je posunovan skrz rozviraci klin,
ktery brani spojeni fezanych dilct za pilovym kotoucem a rovnéz zabrarnuje posunovani
dilce zpét. Kontrolujte tloustku rozviraciho klinu (prohlédnéte si hodnoty, které jsou
vyrazeny naklinu), rozviraci klin nesmi byt nikdy ten¢i nez télo pilového kotouce a SirSi
nez spoj roziezaného dilce.

Béhem kazdého cyklu obrdbéni umistéte nad dilec odsavaci hadici.

Béhem kazdého cyklu obrdbéni musi byt odsavaci hadice umisténa horizontalné

nad pilovy kotoug.

Pri provédéni podélnych ezt Uzkych dilca (uzSich nez 120 mm) vzdy pouZivejte suvnou
tyc.

Pri provadéni oprav nebo odstranovani zablokovanych dilct vypnéte stroj a odpojte
napéjeci kabel ze zasuvky.

PouZivejte pouze prilehly odév. Sundejte si prsteny, ndramky a veSkeré dalSi Sperky.
Zkontrolujte smér rotace motoru, prohlédnéte si kapitolu ,, Elektrické pripojeni®.
Bezpecnostni zatizeni, kterd se nachazeji na stroji, nesmi byt za z&dnych okolnosti
demontovana ani vyiazena z provozu.

Cigeni, vymeéna ndhradnich dila, méteni a nastavovani stroje musi byt provéadény pouze
tehdy, je-li motor stroje vypnuty. Vytéhnéte napgjeci kabel ze zasuvky a pockeite, nez se
pilovy kotou¢ zcela zastavi.

Pri provadéni oprav vypnéte stroj a odpojte napajeci kabel ze zasuvky.

Stroj musi byt neustale ptipojen do odsavaciho zatizeni. Postupujte podle pokyni

pro spravné pouZiti.

Pri préci se strojem musi byt vSechny kryty a bezpecnostni zatizeni namontovany na stroji.
Pred uvedenim stroje do provozu musi byt stroj piipojen do odsavaciho zatizeni pomoci
ohebného, nehorlavého odsavaciho potrubi.

Odsavani by se me¢lo automaticky spustit pii spusténi formétovaci pily.

NeZ opusgtite pracovisté, vypnéte motor a odpojte napajeci kabel ze zasuvky.

Pri provadéni i tieba jen nepatrného piresunu stroje odpojte jeho piivod elektrické energie.
Pred opétovnym uvedenim stroje do provozu ho znovu pripojte do elektrické zasuvky.
Instalaci, opravy a tdrzbu elektrického systému smi provadét pouze kvalifikovany
elektrotechnik.

Po dokonceni oprav nebo Udrzby je nutné viechny kryty a bezpecnostni zatizeni
nainstalovat zpét na jejich misto.



Spravné pouziti stroje

Stroj vyhovuje platnym strojnim smérnicim EU.

Pracovni plocha stroje se nachézi v jeho predni ¢asti nalevé strané od pilového kotouce.
Na pracovi&ti stroje a jeho okolni plo3e se nesmi nachézet Zadné prekézky, které by mohly
piedstavovat nebezpeci nehody.

V tezanych dilcich se nesmi nachazet z&dné cizi predméty, jako jsou napiiklad hiebiky
nebo Srouby.

Pred uvedenim stroje do provozu musi byt stroj piipojen do odsévaciho zatizeni pomoci
ohebného, nehotlavého odsdvaciho potrubi. Odsavani by se mélo automaticky spustit

pri spudténi stroje.

P¥i pouZivani stroje v uzavienych prostoréch piipojte stroj do odsavaciho zarizeni.

Pro odstrainovani pilin a od&tépku pouZijte odsavaci zarizeni ha 3200 nebo ha 2600.
Rychlost proudéni vzduchu musi byt 20 m/s. Podtlak musi byt 1200 Pa.

Zatizeni pro automatické spudteni je k dostani jako speciélni prislugenstvi.

Typ ALV 2, objednavkoveé ¢islo 7910 4010 230V / 50 Hz.

Typ ALV 10, objednavkové ¢islo 7910 4020 400V / 50 Hz.

Odsavaci zatizeni se automaticky aktivuje 2—3 sekundy poté, co je provedeno spusténi
stroje. Tato prodleva slouzi pro zabranéni pretizeni pojistky.

Po vypnuti stroje ztistdva odsavaci zarizeni jesté 3-4 sekundy aktivovano a poté se
automaticky vypne. Diky této prodlevé odsavaci zatrizeni odstrani zbyly prach, jak jeto
poZadovano predpisy pro préci s nebezpecnymi materialy. Tato skutecnost mé za nasledek
Usporngjsi spoticebu elektrické energie a sniZzeni hladiny hluku. Odsavaci zatizeni pracuje
pouze pii préci stroje.

Pro pramyslové obrdbéni pouZzijte odsévaci zarizeni rg 4000.

Nevypinejte ani neodpojujte odsavaci zatizeni, kdyZ stroj pracuje.

Stolova kotoucova pila je uréena vyhradné pro rezani direva a podobnych materidlua

pii pouZiti pouze origindnich nastroju a prisluSenstvi. Pouzivejte doporucené pilové
kotouce v souladu s normou EN 847-1 v zavislosti na typu fezéni a typu fezaného dieva
(masivni dievo, preklizka nebo dievotiiska). Prohlédnéte si, prosim, kapitolu ,, Specidlni
prislusenstvi®.

Vyrobce neni odpoveédny za Skody, ke kterym doSlo kviili neoprévnénému pouziti stroje.

A Zbyvajici nebezpedi

Stroj byl vyroben pouzitim moderni technologie v souladu s plathnymi bezpe¢nostnimi

normami. | piesto se mohou pii praci vyskytovat néktera zbyvajici nebezpeci.

- Nebezpeti poranéni prstu a rukou rotacnim pilovym kotou¢em kvali nespravnému vedeni
dilce.

Nebezpeci poranéni rotacnim pilovym kotoucem kvuili nespravné montézi, vedeni nebo
obrabéni bez koncového dorazu.

Poranéni zptisobené sklouznutim dilce kvili jeho nespravnému upnuti nebo vedeni, jako je
naptiklad préce bez koncového dorazu.

OhroZeni zdravi zpasobené hlukem. Béhem prace stroje dochazi k piekracovani povolené
hladiny hluku. VZdy pouZivejte osobni ochranné vybaveni, jako jsou naptiklad chranice
usi.

Poskozené pilové kotouce mohou zpasobit poranéni. Pravidelné kontrolujte celistvost
pilovych kotouc.



Nebezpeti poranéni elektrickym proudem zptisobené pouzitim poskozeného napéjeciho
kabelu.

Dokonce i po dodrZeni vSech bezpecnostnich opatieni mohou vyvstat dalSi nebezpegi,
kter&d nejsou dosud zigjma.

Zbyvajici nebezpeci je mozné minimalizovat dodrzovanim pokynt uvedenych

v kapitolach ,, Bezpecnostni pokyny* a ,,PouZiti stroje” aviabec v celém navodu k obsluze.

Specialni prislusenstvi

Cidlo dilu
DrZz&k dilce 5472 0702
Hvézdicovy nastavec stolu / Forsa 4/6 5472 0703
Hvézdicovy nastavec stolu / Forsa 8/9 5472 0706
Kiizovy stil steleskopickym ramenem / Forsa 4/6 5472 0704
KtiZzovy stil steleskopickym ramenem / Forsa 8/9 5472 0705
Odsavaci zatizeni SUVA 5472 0707
Automatické spoustéci zarizeni ALV 2 7910 4010
Automatické spoustéci zarizeni ALV 10 7910 4020
Forsa 4 Forsa 6 Forsa 8 Forsa 9

Obsah dodavky:

Formatovaci pila— ¢astecné smontovana
Pilovy kotou¢ o praméru 315 mm
Voditko
Pravouhly doraz
Mérka pro pricné, pokosové iezy
Suvna ty¢
Suvny drzak
Montézni néradi
Upinaci trn
Monté&zni prisluSenstvi
Navod k obsluze
Kotouce prediezu o prameru 120 (5472 0902/ 0904/ 0906/
0908/ 0910/ 0912/ 0914/ 0916)

Technicka data:

Celkova déka 1617mm | 2117mm | 2617mm | 3217 mm
Cekova délka: nastavec stolu 1400 mm

Cedkova Sirka 760 mm

Cedkovavyska 1110 mm

Rozméry stolu 815 x 450 mm | 815 x 600 mm
VySka stolu 850 mm

Pr_ﬁmér pilového kotouce — 250 — 315 mm

min.-max.

Oté&cky 4000 1/min

Rychlost Fezani 66 m/sec




Priamér pilového kotoude prediezu 120 mm
Oté&cky pilového kotouce prediezu 8000 1/min
Rychlost ¥ezani - prediez 50 m/sec
Nastaveni Uhlu dorazu 0-60°
Radiélni doraz - voditko Profil — T
Pramér pripojky odsavani 50 mm
Pramér pripojky odsavani 100 mm
Pratok vzduchu p¥i rychlosti 20 3

ry/s a prameéru p?l’poj){(y 100 mm 560 mh
Cas!ecln),/ podtolakvv piipojce 170 Pa
odsavani o praméru 100 mm

Céstetny podtlak v p¥ipojce

odsavani o priaméru 50 mm 918 Pa
Hmotnost kg 340/320kg | 325/335kg | 380/390kg | 410/420 kg
Podminky okolniho prostiedi -5°C-+35°C
Data fezani

Vyska fezu pri 90° 110 mm

VySka Fezu pii 45° 77 mm

Rozsah nastaveni pilového kotouce 110 mm

Déka paralelniho dorazu 800 mm

Max. Siika par alelniho dor azu 390 mm | 805 x 680 mm
Siika par alelniho ¥ezu za pouZiti

sklopného néstavce SiFky stolu e

Siika Fezu pii Fezani pod Ghlem 90°

se stolem pro piiéné Fezani 270 mm

s posuvnym stolem 1400 900 mm

S posuvnym stolem 2000 960 mm

Pohon

M otor 230V/50Hz | 400V/50Hz | 400V/50 Hz
Prikon P1 2,6 kW 3,8 kW 4,8 kW
Vykon P2 2,2 kW 2,9 kW 4,0 kW
Rychlost 2800 I/min
Pracovni rezim S6/40 %
Jmenovity proud 116 A 6,1 A 82A
Piikon P1 pro piediez 0,8 kW

Vykon P2 pro prediez 0,5 kW

Zmeény technickych Udaji vyhrazeny!

Specialni pilove kotouce

PouZivejte pouze origindlni prisluSenstvi spoleénosti scheppach!

Specidlni pilovy kotou¢

Cislo dilu
6310 4101

Karbidovy pilovy kotoué pro lakované desky nabytku

Rozméry:

Celkovy primér 250 mm
Pramér otvoru 30 mm
Pocet zubt 80 Z




Pilovy kotou¢ 5100 5556

Univerzalni karbidovy pilovy kotou¢ pro podélné a pii¢né fezy dieva a dievottisky
Rozmery:

Celkovy pramér 315 mm

Primér otvoru 30 mm

Pocet zubt 48 Z

Pilovy kotou¢ 5100 5504

Univerzalni karbidovy pilovy kotou¢ pro podélné a pii¢né fezy tvrdého dieva a dievotiisky
Rozmery:

Celkovy pramér 300 mm

Primér otvoru 30 mm

Pocet zubt 48 Z

Pilovy kotou¢ 5100 5507
Univerzalni karbidovy pilovy kotouc pro podéné a piicné fezy masivniho dieva
Rozmery:

Celkovy priamér 300 mm

Pramer otvoru 30 mm

Pocet zubi 72 Z

Pilovy kotou¢ 7986 3001

Speciadni karbidovy, nizkohlu¢ny pilovy kotou¢ pro synteticky lakované desky ndbytku
Rozmery:

Celkovy priamér 300 mm

Pramer otvoru 30 mm

Pocet zubii 60 Z

Pilovy kotou¢ 5100 5501
Univerzalni pilovy kotou¢ pro fezani mékkého atvrdého dieva
Rozmery:

Celkovy priamér 300 mm

Pramer otvoru 30 mm

Pocet zubii 28 Z

Pilovy kotou¢ prediezu 5472 0313
Karbidovy pilovy kotou¢ piediezu pro synteticky lakované desky ndbytku.
Rozmery:

Celkovy pramér 120 mm

Primér otvoru 20 mm

Pocet zubt 26 Z



Vlastnosti hlué¢nosti

M éieni bylo provedeno v souladu snormou EN 1870-1: 1995-07.

Uvedené hodnoty jsou emisni hodnoty, coZ nutné neznamend, Ze to jsou skutecné hodnoty
hluku na pracoviti. | kdyz existuje vztah mezi emisnimi hodnotami a hodnotami vystaveni,
nelze tuto hodnotu spolehlivé pouZit pro urceni, zda je nutné piijmout n¢jaké speciélni
opatieni. Faktory ovlivaujici hladinu hluku na pracovi&ti zahrnuji vlastnosti pracovi&té a dalsi
zdroje hluku, jako naptiklad pocet strojti a dalSi vyrobni procesy. Povolend hladina vystaveni
jev kazdé zemi jinak vysok& Nicméné tyto informace umozni uZivateli stroje provést lepsi
zvéZeni ohroZeni a nebezpeti.

Hladina akustického vykonu v dB
Lwa b&hu naprézdno = 89,7 dB (A)
Lwa pf'l fezani = 93,3 dB (A)

Hladina akustického tlaku na pracovi&i v dB
Lpaeq bE€NU naprazdno = 81,2 dB (A)

Na vy3e uvedené emisni hodnoty je aplikovana povolena odchylka méreni K = 4 dB.

Emise prachu

V souladu s predpisy pro kontrolu emisi prachu (parametr koncentrace) dievoobrabécich
stroja vydanymi Vyborem experti na obrébéni dieva jsou naméiené hodnoty emisi prachu
niz& nez 2 mg/m®. To znamend, Ze splnéni trovng kvality vzduchu TRK pro dievény prach,
kterdje platna ve Spolkové republice Némecko je dosazeno pripojenim stroje do zatizeni
pro ods&vani prachu s rychlosti vzduchu nejméné 20 ns.
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Obrazek P2
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1-Drzak hadice

2 — Néstavec déky stolu

3 —Ochranny kryt pilového kotouce

4 —Pilovy kotou¢ o priméru 315 mm

5 — Hadice odsavani o priméru 50 mm

6 — Kotoug prediezu o priméru 120 mm

7 — Suvnatyé

8 — Zatizeni pro presné nastaveni dorazu

9 — Vypina¢ On/Off pilového kotouce

10 — Tlagitko

11 —Vypina¢ On/Off kotouce prediezu

12 — Ruéni kolo — nastaveni thlu

13 — Ruéni kolo — nastaveni vysky

14 — Ukazatd vyky

.+ 15 _ Ukazatel thlu

" ¥ 16 —Merka pricného / pokosového fezu

17 — Doraz hrany

18 — Doraz pro oddéleni

20 — Elektricka skifiika

21 — Hlavni vypina¢ (pouze 4,8 kW)

22 —Kli¢ SW30

23 —Upinaci trn

24 —Kliec SW19

25 —KIli¢ SW8 (pouze soucasti pridusenstvi
pro prediez)

26 — KIli¢ na Segtihran SW5

27 —KIli¢ na Segtihran SW5

28 — Upinaci zatizeni

29 —Tlasitko

20— Nrrak

14



Montaz

Obrazek A
p

.

Jakékoliv mont&zni préce smi byt provédeny
pouze tehdy, kdyZ je napdjeci kabel stroje
odpojen z elektrické zasuvky.

Z duvodu prepravy je formétovaci pila
dodavana pouze ¢astecné smontovana.

M ontézni naradi

Dodavka obsahuje:

1 kli¢ s jednou hlavou 19 mm
1 kli¢ s jednou hlavou 30 mm
1 kli¢ s Sestihrannou hlavou 5mm
1 kli¢ s Sestihrannou hlavou 6 mm

Podélny doraz, obrézek A

PriSroubujte vodici ty¢ na oba jeji suporty.
Srouby nedotahuijte.

2 podlozky 8

2 Srouby s vélcovou hlavou M 8 x 16

Obrézek B
Zvednéte ob¢ upinaci paky smérem nahoru
aumistéte naty¢ doraz.

Podélny doraz — nastaveni, obrazek C
Umistéte pevnou, priblizné 600 az 800 mm
dlouhou vodici ty¢ k pilovému kotouci

pro provedeni presného nastaveni dorazu.
Vyrovnejte doraz provedenim jeho
nékolikanasobného méteni a nastaveni.
Dotdhnéte oba Srouby s valcovou hlavou.

15



Obrazek D

I
i

= & ¥

)

i

Nastaveni mikrofilmového snimaciho skla,
obrazek D

Umistéte dorazovou ty¢ k pilovému kotouci
a zajistéte excentrickou péku. Povolte
upevnovaci rouby mikrofilmového
snimaciho skla a nastavte ukazatel presné
na nulovou ¢arku pravitka. Poté znovu
dotahnéte oba upeviiovaci Srouby.

Diilezité!

PouZijte suvnou ty¢ p¥i provadéni fezani
dilcd o Sifce menSi nez 120 mm.

Presné nastaveni, obrazek E

Presné nastaveni je provedeno zablokovanim
excentrické paky (1) a uvolnénim excentrické
paky (2) nastavovaciho vietena (3).

Odsavaci hrdlo — s kotoué¢em prediezu,
obréazek F

PriSroubujte Sroub s ptlkulovou hlavou M 8 x
40 s podloZkou a upinaci patkou na odsavaci
hrdlo. Pripevnéte odsdvaci hrdlo narozviraci
Klin.

Odsavaci hrdlo —bez kotouée piediezu,
obrézek G

PriSroubujte Sroub s ptlkulovou hlavou M 6 x
40 s podloZkou a upinaci patkou na odsavaci
hrdlo. Pripevnéte odsdvaci hrdlo narozviraci
Klin.

DileZitél Pii kazdém pouZivani stroje musi
byt odsavaci hrdlo umisténo nad dilec.



Obrazek H

e

—

Obréz I

%

-,

Suvnatyé, obrézek H

Uchopte suvnou ty¢, kterd se nachazi

na drzaku pod posuvnym stolem.

PouZijte suvnou ty¢ pri provadeni rezani dilci
o Sifce mensi nez 120 mm.

Odsavaci hadice, obrazek |

Namontujte upeviiovaci desku suportu hadice
na bo¢ni sténu stroje. Ved'te odsavaci hadici

o prameru 50 mm skrz prachod v suportu,
pripojte oba konce a pripevnéte hadici
pomoci hadicovych svérek.

Odsavaci potrubi

Umistéte pripojku potrubi odsavaciho
zatizeni do pipojky, které se nachézi v zadni
sténg stroje.

Drzak naradi, obrazek J
Pro jednodusSi pristup umistéte sadu néradi
pro formétovaci pilu do drzéku néradi.



Obrazek M

'

Zarizeni pro p¥iéné rezani, obrazek K

Na posuvny stil je moZné pripevnit zarizeni
pro pri¢né fezani. Rozsah nastaveni Uhlu ¢ini
60° na obou stranach a je moZné ho nastavit
pomoci upinaciho zatizeni.

Zarizeni pro provadéni orezavani,
obrazek L

Pripevnéte zatizeni pro provadéni orezavani
na horni stranu posuvného stolul.

Posurite dilec k zatizeni pro provadéni
ofezavani pomoci zatizeni pro provadéni
pricného fezani.

Nastavec stolu, obrazek M

Pripevnéte zavéSovaci spojku pro nastavec
stolu ke stroji. Poté priSroubujte na spojku
z&vésnou ty¢ arucné ji dotéhnéte.

4 Srouby M8 x 20

Obréazek N

Vytéhnéte podstavec suportu aumistéte
nastavec stolu na zavésnou ty¢. Z duvodi
bezpecnosti zaSroubujte Srouby na zavésné
desce. Nastavte vytaZzeny podstavec suportu
tak, aby byl nastavec rovnobézny s povrchem
pracovniho stolu.

18



Obrazek O

Obrazek O

Proved'te rovnomgrné nastaveni néstavce
stolu umisténim dvou rovnych dievénych lati
na ndstavec stolu a pracovni stil a pevné
dotahnéte zavésnou tye.

VaSe formétovaci pilaje nyni plné
smontovana.

Montéaz a nastaveni, obrazek P1-P2
(strana 27)

Zajistéte, aby byla forméatovaci pila
od spole¢nosti scheppach smontovéana
na pevném podkladu a aby bylarovna
a stabilni.

Vyrovnejte nerovnomeérnosti podlahy.

Pro tento U¢el nastavte nozky pily

Povolte Sestihrannou matici (1)

Proved’te nastaveni vy3ky

Dotéhnéte Sestihrannou matici (1).
Doporuc¢ujeme vam piipevnit stroj k podlaze.
Pro pripevnéni stroje k podlaze se vedle
gumovych dorazi nachézeji otvory.

Forsa 9:
Stroj je nutné piipevnit k podlaze.
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Uvedeni stroje do provozu

Pred uvedenim stroje do provozu s piectéte a dodrZujte bezpecnostni pokyny.

V eSkerd bezpecnostni a pomocnd zatizeni musi byt nainstalované na stroji (pilovy kotou¢
musi byt fadn¢ dotazen).

Po pripojeni formatovaci pily do zdroje elektrické energie je pila ptipravenak provozu.

Poznamka:
Vyrobce tohoto stroje neni odpovédny za Skody, ke kterym dojde na samotném stroji nebo
ve spojeni stimto strojem v pripadé Ze:
- Jeprovadéno nesprévné pouZiti stroje,
nejsou dodrZeny pokyny pro pouZiti tohoto stroje,
jsou provédény opravy neopravnénym personalem,
je provedena instalace nebo vymena neorigindnich nahradnich dil,
je stroj pouZit pro jiné Ucely, nez pro které byl uréen,
dojde k selhéni elektrického systému kvuli nedodrZeni elektrickych specifikaci a norem
VDE 0100, DIN 57113/ VDE 0113.

Obrazek Q

——

1
|
%)

Vypina¢, obrazek Q

1 — Vypinat On/Off pilového kotouce

2 —Tlagitko pro nouzove zastaveni

3 —Vypinat On/Off kotouce prediezu

4 — Hlavni vypina¢ (pouze u motoru 4,8 kW)

5 — Obréceni faze (pro provedeni pripojeni stroje do elektrické energie nebo jeho premisténi
zkontrolujte smér rotace av pripadé potieby zménte polaritu).



Obrazek R

o} o

o
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e

Vertikalni nastaveni pilového kotouce

Nastaveni uhlu pilového kotoude, obrézek R

- Pro nastaveni vysky kotouce manudlné otécejte rucnim kolem ve sméru hodinovych
rucicek nebo proti sméru hodinovych rucicek.
Prectete si vySku fezu uvedenou na levé mérce pri pouZiti pilového kotouce o prameru 315
mm.
Pilovy kotou¢ o praméru 315 mm = vySkaiezu 0 — 110 mm.
Nastaveni Uhlu se provédi jednoduse oto¢enim ru¢niho kola 2 doleva nebo doprava.
Uhel fezu pilového kotouce je mozné nastavit maximalng na 45°.
Nastavte poZzadovany Uhle fezu otocenim ru¢niho kola
Pro nastaveni Uhlu na 0° otocte ru¢nim kolem zpét az ke koncovému dorazu.

Obrazek S

N

Vyména pilovych kotouéi, obrazek S

Dilezité

PouZzivejte pouze originélni pilové kotoude, kter é jsou dobie naostiené, neposkozené

a nezdeformované.

Pred provadénim vymény pilového kotouée odpojte napdjeci kabel z elektrické zasuvky.

1 drzak

2 levotocivé Sestihranné matice M 20.
Posunte posuvny formétovaci stil dopiedu a pomoci obou rukou oteviete ochranny kryt.
Vlozte upinaci trn (1) do vicetena pily pres otvor na pravé poloving stolu. Upinaci trn
slouzi pro zablokovani vietena pily, aby bylo moZné povolit nebo dotahnout Sestihranné
matice M 20 (2).
Zkontrolujte smér rotace pilového kotouce.

Dule2|te pilovy kotou¢ se ot&i pouze tehdy, kdyZ je ochranny kryt uzavieny!
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Obrazek T

b

Rozviraci klin, obrézek T

OdSroubujte Sroub (3), umistéte a pripevnéte rozviraci klin. Mezera mezi kotoucem
arozviracim klinem (4) nesmi presahnout 8 mm aje nutné ji zkontrolovat po kazdé vymené
pilového kotouge. Spicka rozviraciho klinu by nikdy neméla byt nize nez vyska zékladny
nejvysSiho zubu pilového kotouce. Nejlepsi nastaveni je maximalné 2 mm pod Spicku
nejvysSiho zubu pilového kotouce.

Rozviraci klin je dulezité bezpe¢nostni zatrizeni. Dilec je posunovén skrz rozviraci klin, ktery
brani spojeni fezanych dilct za pilovym kotoucem a rovnéz zabraiuje posunovani dilce zpét.
Kontrolujte tloustku rozviraciho klinu (prohlédnéte si hodnoty, které jsou vyrazeny naklinu),
rozviraci klin nesmi byt nikdy ten¢i nez télo pilového kotouce a SirSi nez spoj roziezaného
dilce.

Dilezité

Béhem kazdého cyklu obrabéni musi byt odsavaci hrdlo umisténo nad dilec.
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Obrazek U

Suvna ty¢ a posuvny drzék, obréazek U
PouZijte suvnou ty¢ pii fezani Uzkych dilct, kdy je vzdalenost mezi pilovym kotoucem
a dorazem mensi nez 120 mm.
Pouzijte posuvny drzak, pri provadéni posuvu malych, specidlné tvarovanych dilca.
K drZzaku je mozné pripevnit odpovidajici dievénou pricku.

Obrazek V

Kotou¢ prediezu, obrazek V
DULEZITE: pouZivejte pouze ostré, neposkozené, nezdefor mované, originélni pilové
kotouce od spolecnosti scheppach.

KdyZ se p¥i Fezani vytvaii mezera, vymeéite vioZzku stolu.

BUDTE OPATRNI! P provadéni vymény pilového kotouée odpojte napéjeci kabel
z elektrické zasuvky.
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1 Upinaci trn
2 Sroub s plochou hlavou M8

Posunte posunovaci stiil pily smérem vpied a obéma rukama oteviete ochranny kryt.
VloZte upinaci trn (1) skrz otvor na pravé poloving stolu do osy pily. Zablokujte osu pily
pomoci upinaciho trnu pro povoleni nebo dotazeni Sroubu s plochou hlavou (2).

Dejte pozor na simer rotace pilového kotouce.

Obrazek W

Obrazek Y

Obrazek W, Y
Vyc¢nivani kotouce prediezu nad povrch pracovniho stolu je v zavislosti na Sitce fezu
pilového kotouce stroje 1,0 — 2 mm.
Nastaveni vysky se provadi pomoci Sroubu (2), obrazek V.
Jedno otoceni predstavuje 1,5 mm (obrézek Y).
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Nastaveni Sitky kotouce piediezu se provadi pomoci podlozky (A) (1 x 0,1 mm, 2 x 0,2
mm, 1 x 0,3 mm), viz obrazek W.

Kotou¢ prediezu maze byt tak Siroky jako pilovy kotou¢ stroje, 2,8 — 3,6 mm.
Vyrovnani kotouce prediezu s pilovym kotouc¢em stroje se provadi pomoci Sorubu (3)
obrazek V.

Jedno otoceni predstavuje 0,1 mm (obrézek Y).

Proved’te zkuSebni rez.
Pokud kotoug¢ prediezu neni pouzivan, snizte ho pod Uroven stolu pomoci Sroubu (2).

Upozornéni! Uzaviete ochranny kryt.

Pred provadénim jakékoliv udrZby nebo ¢isténi stroje vypnéte motor a odpojte napdj eci

kabel z elektrické zasuvky. Postupujte podle ndsedujicich postupa udrzby

pro formatovaci pilu.
Po priblizné 20-ti hodinach prace zkontrolujte napnuti femenu av pripadé potieby femen
napnéte. Pro provedeni napnuti femenu oteviete kryt na pravé strané. Nastavte
poZadované napnuti femenu rovhomérnym otacenim upeviiovacich matic na motoru.

. A

Cas od ¢asu aplikujte na valeckovy tetéz a pohybujici se ¢asti (zatizeni pro vertikalni
aotoény pohyb) suché mazivo ve spreji. Oteviete kryt na pravé strang.
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Zkontrolujte, zda se na vodicim zatizeni pojezdu posuvného stolu nenachézi $pina

av pripadé potieby Spinu vycistéte.

UdrZujte povrch stolu ¢isty od pryskytice.

Pokud neni pouZzivan odsava¢ prachu, je nutné ¢as od ¢asu proveést ¢isténi ochranného
pilin. Pokud je stroj pouzivan bez odsavace prachu, maze nahromadéni pilin snizit rozsah
vertikalniho a thlového nastaveni.

Pravidelné provédéjte ¢idteéni vodiciho zarizeni pojezdu posuvného stolu.

Po dokonéeni oprav nebo udrzby stroje musi byt v&echna ochranné a bezpe¢nostni
zafizeni bezprostiredné nainstalovana zpét na stroj.

Pro zgji&téni bezproblémového odsavani pilin by mélo byt provadéno cisténi ochranného
krytu pilového kotouce od zbytki dieva.

Nahromadéni pilin muze sniZit rozsah vertikélniho a Uhlového nastaveni. Oteviete
ochranny kryt a vycistéte plochy nastaveni.
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A Elektrické pripojeni

Elektromotor nainstalovany na stroji je pii dodani ihned piipraven k provozu. Pripojeni
motoru vyhovuje prislusnym normé&m VDE a DIN. Elektrické pripojeni stroje stejné jako
pouZité prodluzovaci kabely musi rovnéz vyhovovat témto predpisim.

Brzda motoru
Formatovaci pila je vybavena automatickou brzdou. Brzda za¢ne pracovat poté, co dojde
k vypnuti motoru.

Pilovy kotou¢ se musi zastavit maximalné do deseti sekund od vypnuti stroje. Kazdy den
kontrolujte, zda se kotou¢ zastavuje béhem tohoto intervalu.
Pokud je doba zastaveni pilového kotouée delSi, nepracujte se strojem.

Dilezita informace

Elektromotory 230V /50 Hz a 400 V / 50 Hz jsou navrZeny pro préaci v rezimu S6 40%.
V pripadé, Ze dojde k pretizeni motoru, se motor automaticky vypne. Motor je mozné
znovu zapnout po uplynuti uréitého ¢asového intervalu potirebného pro ochlazeni
motoru. Tento interval se miize ménit.

Vadné napdj eci kabely
U napdjecich kabelu ¢asto dochazi k poskozeni izolace.
M oZné pri¢iny poskozeni jsou:
Skiipnuti napdjeciho kabelu v bodech, kde je veden skrz mezery mezi okny nebo dvermi.
Zauzlovani napgjeciho kabelu kvili jeho nespréavnému piipojeni nebo vedeni.
Natiznuti napajeciho kabelu kviili jeho prejeti.
Poskozeni izolace napdjeciho kabelu kvili jeho vytrZeni ze zésuvky ve zdi.
Vznik trhlin kvili stéri izolace.
Takto po3kozené napajeci kabely nelze pouZivat, protoZe poskozeni izolace ¢ini tyto kabely
velmi nebezpecnymi.
Pravidelné kontrolujte, zda nejsou kabely pro pripojeni elektrické energie poskozeny.
Pri provadéni kontroly se ujistéte, Ze je kabel vypojen z privodu elektrické energie. Kabely
pro piipojeni elektrické energie musi vyhovovat piislusnym normam VDE aDIN.
PouZivejte pouze takové napdjeci kabely, jejichZ oznaceni je H 07 RN.
Na v3ech napjecich kabelech musi byt ze zékona vyrazen jejich typ.

Motor AC
Napdjeci napéti musi mit hodnotu 230 volta / 50 Hz.
ProdluZovaci kabely o délce do 25 metri musi mit prafez 1,5 mm2. Kabely o délce vétsi
nez 25 metra musi mit prafez nejmeéné 2,5 mm2.
Sit'ové pripojeni musi byt chranéno pomalou pojistkou 16A.
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T¥i-fazovy motor

Elektromotor 400 V / 50 Hz je navrZen pro provozni rezim S6 / 40%.

- Napajeci napéti musi mit hodnotu 400 volta / 50 Hz.
Napdjeci a prodluzovaci kabely musi mit péti-élenné vedeni = 3P + N + PE.
ProdluZovaci kabely musi mit prafez 1,5 mm2.
Sitové pripojeni musi byt chranéno pojistkou 16A.
Poté, co je stroj pripojen do piivodu elektrické energie nebo je provedena zmén jeho
umisténi, je nutné zkontrolovat smer otééeni motoru, pokud je smér otateni opacny, je
nutné zmenit polaritu (zésuvka ve zdi).

V pripadé jakychkoliv dotazi je nutné specifikovat nasedujici informace:
Vyrobce motoru
Typ proudu, ktery motor pouziva
Udaje zaznamenané na vykonnostnim &itku stroje

Pokud mé& byt motor vracen vyrobci, je nutné zadat kompletni ridici jednotku véetné
vypinace.
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ReZeni problému

Porucha

M oZné priciny

Po spudténi motoru je | Matice pro piipevnéni pilového Dotdhnéte upevinovaci matici
pilovy kotou¢ kotouce neni f&dn¢ dotaZena. M 20 slevotocivym zavitem.
uvolnény.
Motor nelze spustit. | a) DoSlo ke spdeni pojistky. a) Zkontrolujte pojistku
elektrického vedeni
b) Doslo k poruse prodluzovaciho |b) Prohlédnéte si kapitolu
kabelu. »€elektrickeé pripojeni* v navodu
k obsluze.
c) Doslo k poruge ptipojeni c) Nechte ptipojeni zkontrolovat
motoru nebo vypinate, brzda elektrotechnikem.
zustavé zablokovéna
d) Doslo k poruse motoru nebo b) Prohlédnéte si kapitolu
vypinace. »€elektrickeé pripojeni* v navodu
k obsluze.
€) Ochranny kryt pilového €) Zaviete ochranny kryt pilového
kotouce je otevieny. kotouce.
Nespravny smer a) Porucha kondenzatoru. a) Kondenzétor je nutné nechat
rotace motoru. vymenit kvalifikovanym
elektrotechnikem.
b) Nespravné pripojeni b) Je nutné nechat zmenit polaritu
v zésuvce ve zdi kvalifikovanym
elektrotechnikem.
Motor vykazuje a) DoSlo k pretiZzeni kvali tupému | d) Nainstalujte naostieny pilovy
slaby vykon pilovému kotougi. kotouc.

aautomaticky se
vypina.

b) Doslo k aktivaci termélniho
chrani¢e motoru.

b) Motor je moZné znovu spustit
po uplynuti doby potiebné
pro jeho ochlazeni.

Nadilci se nachézeji
stopy popaleni.

u pricnych reza

a) Pilovy kotou¢ je tupy.

a) Nainstalujte naostieny pilovy
kotouc.

b) Je pouzivan nesprévny pilovy
kotouc.

b) Nainstalujte pilovy kotou¢
vhodny podélné fezani.

¢) Voditko neni rovnob¢zné
s pilovym kotoucem.

¢) Vymerite voditko.

d) Pojezd posuvného stolu neni
rovnob&zny s pilovym kotouc¢em.

d) Vyrovnejte pojezd posuvného
stolu podle pilového kotouce.

Dochazi ke sniZeni
vykonnosti fezani
pti plné rychlosti
motorul.

Povoleny femen.

Dotdhnéte femen, prohlédnéte si
kapitolu ,,Udrzba’“.

Dilec je zablokovén
mezi voditkem
a pilovym kotoucem.

V oditko neni rovnobézné
s pilovym kotoucem.

Zkontrolujte rovnobéznost
voditka.

Pojezd posuvného
stolu se nepohybuije.

a) Nebyl uvolnén zamek.

a) Uvolnéte zamek.

b) Vodici zatizeni je Spinavé.

b) Vycistéte vodici zarizeni.
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Schéma elektrického pripojeni 230 V bez kotouce piediezu

5472 0901 / 5472 0905 / 5472 0909
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Schéma elektrického pripojeni 230 V s kotoué¢em predirezu
5472 0902 / 5472 0906 / 5472 0910
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Schéema elektrického pripojeni 400V / 3,8 KW bez kotouce

piredirezu 5472 0903 / 5472 0907 / 5472 0913
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Schéma elektrického pripojeni 400V / 3,8 kW s kotouéem
piredicezu 5472 0902 / 5472 0906 / 5472 0910
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Schéema elektrického pripojeni 400V / 4,8 KW bez kotouce
piredicezu 5472 0911 / 5472 0915
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Schéma elektrického pripojeni 400V / 4,8 KW s kotouéem
pirediezu 5472 0912 / 5472 0916
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Poloha T ézisté

4

Vykres pracovisté

Forsa & = 3900 x 4400
Forsa 6 = 3900 x 5400

Forsa 8 = 3900 x 6400
Forsa 9 = 3900 x 7600
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ProhléSeni o shodé EC

Spolecnost scheppach Fabrikation von Holzbear beitungsmaschinen GmbH,
Gunzburger Str. 69, D-89335 I chenhausen timto prohlasuje, Ze stroj, ktery je popsan nize,
v disledku svého ndvrhu a konstrukce a ve verzi, ktera byla spole¢nosti dodana, splnuje
prisludné ustanoveni nasledujicich norem evropské unie.

V pripadé provedeni jakékoliv Upravy stroje pozbyva toto prohléSeni platnosti.

Nazev stroje:
Formatovaci pila

Typ stroje:
Forsa

Platné normy EC:

Strojni smérnice 98/37/EG, Smérnice o nizkém napéti EC 72/23/EW G naposedy
upravena Smérnici 93/68/EWG, Smérnice EC-EMV 89/336/EWG naposledy upravena
Smérnici 93/68/EWG.

Pouzité harmoniza¢ni evropské normy:
EN292-1, EN292-2, EN294, EN349, EN418, EN1088, EN60204-1, EN55014, EN60555-2,
ENG60555-3, EN 847-1, EN 954-1, EN 1870-1, EN 12100-1, EN 12100-2, 1 SO 7960

Utedné oznameny organ:
Fachausschuss Holz, 70504 Stuttgart
Praf- und Zertifizierungsstelle

Zadany pro:

EG-Baumuster prfung,

EG-Baumusterbescheinigung ¢ido 071060
GS-Prifbescheinigung ¢ido 071061
BG- Priufbescheinigung, Holzstaubgepr tft ¢ido 071062
Misto, datum:

| chenhausen, 23. 05. 2007
Podpis:
) an % /

Reinhold bauer, Gerhard Bucher
(Technicky manazer)



Zaruka

Zjevné zavady musi byt ohldSeny do osmi dnii od obdrZeni zbozi. Po uplynuti této Ihity je
prévo kupujiciho nareklamaci produktu kvili tomuto druhu poruch zruseno. Zarucujeme, Ze
v piipadé spravneho zachézeni s nadimi stroji, zdarma vymeénime v zaruéni Ihate, kterd plyne
od dodéni stroje, jakoukoliv ¢ést stroje, k jejiz poruSe dodo kvili vadnému materidlu nebo
Spatné vyrobe. Co setyce ¢asti, které nejsou vyrobeny nasi spole¢nosti, zaru¢ujeme pouze, Ze
jsme oprévnéni uplatinovat narok na zéruku u jejich dodavateli. Naklady nainstalaci novych
Cé&sti stroje budou hrazeny kupujicim. ZruSeni prodeje nebo snizeni ndkupni ceny, stejné jako
jakékoliv jiné naroky na uhrazeni Skod budou zamitnuty.

Pouze pro zem¢ EU.

Neprovadéjte likvidaci € ektrickych nastroji spolu s domacim odpadem!

V souladu s evropskou smérnici 2002/96/EC zabyvajici se likvidaci € ektrického a

el ektronického vybaveni ajgi realizaci v souladu s vnitrostétnimi zakony musi byt likvidace
elektrickych nastroji, které doséhly konce své Zivotnosti, provadéna samostatné a jejich
recyklace musi byt ohleduplnak Zivotnimu prostiedi.

Prodejce: Typ stroje:

Sériové gislo:
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